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Mehrschichtlackierungen 

Emulgatorfreies, insbesondere zur HersteUung von Basis- 
lackschichten von Mehrschichtlackierungen geeignetes, 
waSriges Oberzugsmittei, mit einem Festkorpergehalt von 10 
bis 50 Gew.-% und einem Gehalt an organischen Losemit- 
teln unter 20 Gew.-<H>, enthaltend als Bindemittel eine 
Kombination von: 

A) 50 bis 100 Gew.-% eines oder mehrerer wasserverdunn- 
barer Bindemittel, bei denen es sich zumindest zu 50 
Gew.-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Harze der 
Komponente A) um ein oder mehrere wasserverdunnbare 
Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze mit ei- 
ner Saurezahl von 10 bis 100 und einer Hydroxylzahl von bis 
zu 150, und beim Rest um ein oder mehrere wasserverdunn- 
bare (Meth)acrylcopolymere, Polyurethanharze und/oder Po- 
lyesterharze handelt, 

wobei die Harze jeweils in mit Basen teilweise oder vollstan- 
dig neutralisierter Form vorliegen, mit 

B) 50 bis 0 Gew.-Qb eines oder mehrerer Vernetzer fur die 
Harze der Komponente A), bei denen es sich zumindest zu 
50 Gew.-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Vernet- 
zer der Komponente B) um ein oder mehrere wasserunldsli- 
che Aminoplastharze und beim Rest um ein oder mehrere 
blockierte Polyisocyanate handelt, 

sowie mit einem Gehalt an einem oder mehreren Pigmenten 
und gegebenenfails lackublichen Additiven, wobei das Ge- 
wichtsverhaltnis von Pigmenten zu Bindemrtteln bei 0,03 : 1 
bis 3 : 1 liegt. 

Die folgenden Angaben sind don vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREi 12.94 408 088/303 
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Beschreibung 

Sit (S D N 50 1 7 S^L! ^^ ^ jedoch h^ichtlich ihrer Feuchtraumbestln- 

sa^^iiat'^ — — — — 

m sS h « o r™ Jewells in mit Basen lei! weise Oder vollsundig neutralisierwr Form vorliegen mil 
I Jterpi, e "wi5ll ' M °" V -*- te0 ~ ier! **"<"**< «■ 5 * » b=*,«„ a »f 

kornponente. Die den Polyester- bzw. Alkyd-urethanharzen zugrundliegeVden Po Setter "bwAuSJta™ 
Fur die Synthese der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Kornponente (A) bevorzugte Alkohole sind 
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aliphatische, cycloaliphatische und/oder araliphatische Alkohole mit 1 — 15, vorzugsweise 2 — 6 C-Atomen, und 
1—6, vorzugsweise 1 — 4, an nicht-aromatische C-Atome gebundene OH-Gruppen pro Molekul, z. B. Glykole 
wie Ethyienglykol, Propandiol-1,2 und -1,3. Butandiol-1,2, -13, und -1,4, 2-EthylpropandioI-13, 2-Ethy!hexandiol- . 
1,3, Neopentylglykol, 2,2-Trimethylpentandiol-l,3, Hexandiol-1,6, CyclohexandioI-1,2 und -1,4, 1,2-und 1,4-Bis- 
(hydroxymethyl)-cyclohexan, Adipinsaure-bis-(ethylenglykolester); Etheralkohole wie Di- und Triethylenglykol, 5 
Dipropylenglykol; Dimethylolpropionsaure, oxalkylierte Bisphenole mit zwei C2— C3-Oxalkylgruppen pro Mo- 
lekul, perhydrierte Bisphenole; Butantriol- 1,2,4, Hexantriol- 1,2,6, Trimethylolethan, Trimethylolpropan, Trime- 
thylolhexan, Glycerin, Pentaerythrit, Dipentaerythrit, Mannit und Sorbit; kettenabbrechende einwertige Alko- 
hole mit 1 bis 8 ICohlenstoffatomen wir Propanol, Butanol, Cyclohexanol und Benzylalkohol, Hydroxypivalinsau- 
re. Die gebrauchlichsten Alkohole sind Glycerin, Trimethylolpropan, Neopentylglykol und Pentaerythrit 10 

Fur die Herstellung der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze der Komponente (A) bevorzugte Monocarbon- 
sauren sind aliphatische, cycloaliphatische gesattigte und ungesattigte und/oder aromatische Monocarbonsau- 
ren mit 3—24 C-Atomen pro Molekul wie Benzoesaure, p-tert-Butylbenzoesaure, Tolylsaure, Hexahydroben- 
zoesSure, Abietinsiure und Milchsaure. 

In den Alkyd-urethanharzen betragt die (Mlange, berechnet als Triglycerid und bezogen auf das Alkydureth- 15 
anharz, in der Regel 5 bis 50, vorzugsweise 20 bis 40 Gew.-°/o. Die trocknenden oder nicht-trocknenden Fettsau- 
ren, die im allgemeinen 6 bis 24 C-Atome enthalten, kdnnen entweder als solche oder in Form ihrer Glycerinester 
(Triglyceride) eingesetzt werden. 

Als bevorzugt sind pflanzliche und tierische Ole, Fette oder Fettsauren zu nennen, wie z. B. Kokos-, ErdnuB-, 
Ricinus-, Holz-, Oliven-, Sojabohnen-, Lein-, Baumwollsaatdl, Safflorol oder -olfettsauren, dehydratisiertes Rici- 20 
nusol bzw. -fettsaure, einfach ungesattigte Fettsauren, Schmaiz, Talg und Trane, Tallolfettsaure sowie syntheti- 
sche Fettsauren, die durch Konjugierung oder Isomerisierung aus naturlichen ungesattigten Olen oder Fettsau- 
ren hergestellt sein kdnnen. Bevorzugte gesattigte Fettsauren sind z. B. Kokosolfettsauren, alpha-Ethylhexan- 
saure, Isononansaure (3,4,4-Trimethylhexansaure) sowie Palmitin- und Stearinsaure und synthetische gesattigte 
verzweigte Fettsauren. 25 

Das als Zahlenmittel bestimmte Molekulargewicht der Polyester- bzw. Alkyd-urethanharze betragt beispiels- 
weise 2000 — 10000(beispielsweise bestimmt durch Gelpermeationschromatographie inTHF). 

Bevorzugte Isocyanate fur die Einfuhrung der Urethangruppen in die Polyester bzw. Alkydharze sind Polyiso- 
cyanate mit 4 bis 25, vorzugsweise 4 bis 16, C-Atomen und 2 bis 4, vorzugsweise 2, Isocyanatgruppen pro 
Molekul, also aliphatische, cycloaliphatische, araliphatische und aromatische Diisocyanate, wie sie beispielsweise 30 
in "Methoden der Organischen Chemie" (Houben-Weyl), Bd. 14/2, 4. Aufl, Georg Thieme Verlag, Stuttgart 1963, 
S. 61 —70, und von W. Siefken, Liebigs Ann. Chem. 562, 75—136, beschrieben werden, z. B. 1,2-Ethylendiisocya- 
nat, 1,4-TetramethyIendiisocyanat, 1,6-Hexamethylendiisocyanat, 2,2,4- bzw. 2,4,4-Trimethyl-l,6-hexamethylen- 
diisocyanat, 1,1 2-Dodecandiisocyanat, omega,omega'-Diisocyanatodipropylether, Cyclobutan-13-diisocyanat, 
Cyclohexan-13- und -1,4-diisocyanat, 2,2- und 2,6-Diisocyanato-l-methylcyclohexan, 3-IsocyanatomethyI- 35 
3,5,5-trimethylcyciohexylisocyanat ("Isophorondiisocyanat"), 2,5- und 33-Bis-{isocyanatomethyl)-8-methyl- 

1.4- methano-decahydronapthalin, 13-, 23-, 1,6- und 2,6-Bi$(isocyanatomethyl)-4,7-methano-hexahydroindan, 

1.5- , 23-, 1,6-, und 2,6-Bis-(isocyanato)-4,7-methano-hexahydroindan, Dicyclohexyl-2,4' und -4,4'-diisocyanat, 2,4- 
und 2,6-Hexahydrotoluylendiisocyanat, Perhydro-2,4'- und -4,4'-diphenylmethandiisocyanat omega,omega'-Dii- 
socyanato-l,4-diethylbenzol, 13- und 1,4-Phenylendiisocyanat, 4,4'-Diisocyanato-diphenyl, 4,4'-Diisocyanato- 40 
3,3'-dichlordiphenyl, 4,4'-Diisocyanato-33'-dimethoxy-diphenyl, 4,4'-Diisocyanato-33'-dimethyl-diphenyl, 
4,4'-Diisocyanato-33'-diphenyldiphenyl, 2,4'- und 4,4'-Diisocyanato-diphenylmethan, Naphthylen-13-diisocya- 
nat, Toluylendiisocyanat, wie 2,4- bzw. 2,6-Toluylen-diisocyanat, N,N f -<4,4'-DimethYl-33'-Diisocyanatodiphe- 
nyl)-uretdion, m-Xylylen-di-isocyanat aber auch die Triisocyanate wie 2,4,4'-Triisocyanato-diphenyiether, 
4,4\4"-Triisocyanatotriphenylmethan, Tris(4-isocyanatophenyl}-thiophosphat, Tetramethylxylylendiisocyanat, 45 
sowie beliebige Gemische dieser Isomeren. 

Besonders bevorzugt werden in der Regel die technisch leicht zuganglichen aliphatischen und cycioaliphati- 
schen Polyisocyanate, insbesondere Hexamethylendiisocyanat, 4,4'-Di(isocyanatocyclohexyl)-methan und 3-Iso- 
cyanatomethyl-333-trimethylcyclohexylisocyanat, sowie das araliphatische Tetramethylxylylendiisocyanat. 

Die Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) konnen beispielsweise hergestellt werden 50 
durch Umsetzung der vorstehend zu ihrer Synthese als geeignet genannten Aufbaukomponenten in einem 
sogenannten Eintopfverfahren, d h. Polyadditions- und Polykondensationsreaktionen laufen parallel ab. Bevor- 
zugt werden die Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) jedoch in einem Mehrstufenver- 
fahren hergestellt, z. B. indem entweder ein Teil der zum Aufbau der Polyester- und/oder Alkydurethanharze der 
Komponente (A) benotigten Polyisocyanate mit den Saure-, Alkohol- und gegebenenfalls Fettkomponenten 55 
umgesetzt wird und anschliefiend im letzten Reaktionsschritt der verbliebene restiiche Teil der Polyisocyanate 
zugegeben wird, oder besonders bevorzugt wird zunachst ein urethangruppenfreies Polyester- oder Alkydharz 
aus Saure-, Alkohol- und gegebenenfalls Fettkomponenten aufgebaut, das anschlieBend mit der kompletten 
Menge an benotigtem Polyisocyanat umgesetzt wird. Bei Durchftthrung der letztgenannten besonders bevor- 
zugten Methode kann es gunstig sein, wenn die zur Molekulargewichtserhohung eingesetzten Polyisocyanate in 50 
einem vorgeschalteten Reaktionsschritt mit Hydroxycarbonsauren, wie sie beispielsweise vorstehend in der 
Beschreibung der zur Synthese der Polyester- und/oder Alkydurethanharze der Komponente (A) bevorzugten 
Alkohole genannt sind, zu einem isocyanat- und carboxylfunktionellen Preaddukt umgesetzt werden. Dies kann 
z. B. zur Steuerung der Saurezahl im fertigen Polyester- und/oder Atkydurethanharz der Komponente (A) 
dienen. 65 

Die wasserverdOnnbaren Bindemittel (A) machen 50—100, bevorzugt aber 70 Gew.-^o des Festharzanteils im 
erfindungsgemaBen Wasserbasislack aus. Der zu lOOGew.-Vo fehlende Festharzanteil wird durch ein oder 
mehrere wasserunldsliche Aminoplastharze und gegebenenfalls ein oder mehrere blockierte Polyisocyanate der 
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JSte'^ ausgemacht Falls die erfindungsgemaflen Oberzugsmittel die Vernetzerkomponente 
(B) enthalte^liegt die Obergrenze der Komponente (A) bevorzugt bei 95 Gew.-%. Unter Festharz wird bier die 
Summe aus Bmdennttelkomponente (A) und moglicber Vernetzerkomponente (B) ver^deJotae^Sch- 
Ugung von Pastenharzen. Bis zu einem Anteil von 50Gew.-%, bevorzugt bis zu 25 Gew,% S <A)k5mL 
Sde^ we^r?^ ^ demittel (Mfthjaoyloopolymere, PolyufethanharzeSoder ^^ol}i\e,Se 
loSs^^eSde^Men" emem ^ Wn 50Gew - % > ■* "is zn 25Gew,% durchVkiem 

Beispiele far wasserunlasliche Aminoplastharze der Komponente (B) im Sinne der Erfindune sind teilweise 
£E ° 3 B blS C "" AIk ° ho,en Athene Kondensationsprodukte des Formats mh SeE 

SnrfHt c^hf r UL t BeV K raUgt f- X ere *erungsalkohoIe sind Q-AJkohole, wie n-Butanol und IsXtenoLEs 
~ a • Ve, ? et ? erhar ? e . d,e in einer V.elzahl im Handel erhaldich sind Eine Auflistung soS waiseS 
«9z£t 2^2^^^ b R ei ?P iel fW e i« in Karsten, Lackrohstoffe, Curt R. Vmcenu VeSgf g'XSe 
Bert ? Setam^e CvS^l ,f„H m """T^ S0,c I he 1 Vernetz er sind unter den Handelsbezeichnunf en LuwipS 
5 "f - Setamin «. Cymel und Maprenal bekannt Es kann gQnstig sein, die wasserunldslichen AminoDlastharze 
^Tet?..™™"", K Uf eineD Festk6 T«gehal, von 20 Gew,% oder mehr vlrzTerdQnSn.^ 
Losemittel sind beispielswe.se solche geeignet, wie sie als mogliche Bestandteile des ernnduneseemaBinWaT 

Ueg? g ferfggestellten waBngen Oberzugsmittels unter 20Gew,%, bevorzugt unter 

befebi^Srmf^r^S ^ ° der mehrer J e bl0Ckierte Po| y*<*yanate emhalten. Als solche konnen z. B. 

SZh! ?.nH v k- ^ Chen M?^ 411 e,ner monofunktionellen, aktiven Wasserstoff (Zerewitinoff™eak- 
E(N = C = 0% 

in welcher E fur einen aliphatischen Kohlenwasserstoffrest mit 2 bis 18, vorzugsweise 6 bis 10 Kohlenstoffatn 

Typische Beispiele filr derartige Polyisocyanate sind Propylendiisocyanat, Ethylethylendiisocvanat Dimethv 
lemylendnsocyanat Tnmethylendusocyanat, PentamemyIendiisocyana\ Hex 
hexandnsocyanat, 1.12-Dodecandiisocyanat, l,18-Octadecandiisocyana£ CyclopemaS^ 

St^SiS? i^" 3 * S0WiC b !?1 big f ? emisChe dieser ,someren - MethylcUheS^ 
333-trimethyl-5-isocyanatomethylcyclohexan, Perhydro-2.4'- und/oder M^iphenylmethanmis^naTB^son 

n1!L b . e ^ IT"?- « roBtechnl5ch erae "gte Diisocyanate wie Hexandiiso^anarSoro^S^ 

hochmolekular mit einer Molmasse von 62 bis 1000, sein konnen. Arbeitet man mit einem Oberechufl an 
Dnsocyanat, so muB das OberschOssige Isocyanat wieder abdestilliert werden. Als SdS^tal^S^tote 
werden zweckmaB.g d.e verschiedenen Isomere von linearen, verzweigten und cycSn kSSSSS 
rSh^R ■ b ! s , 2< > ^ h J«"."offatomen und zwei sekundaren und/oder primaren S oxy^ppe,! SSea 
Typ.sche Be.sp.ele hierfurs.nd Butand.ol-1,4, Hexandiol-1.6,Trimethylhexandiol, Bis(hydroxym«hyl)cSKn 
"*°P™ ^ Geeignete hohermolekulare pSJSdSShSS 

dungen sind auch die aus der Po lyurethanchemie bekannten Polyesterdiole, Polycaprolactondiole PolycaDrolac- 
Lettf- nrr^ Carb ^ na L d, °L e - Po £. ure * and !<>te ™° Polyglykolethe«iiole. Verwendet weJ £2£ 
kett.ge pnmare und sekundare Diamme, wie Hexandiamin-1,6. Addukte von 2 Mol Glyddylether oder Glvcidv. 

Als Polyisocyanate smd besonders gut die sogenannten ^ckpolyisocyante" geeignet die aus bekannten 

Z C 511 "T" * atK>n k Y? n Hexandnsocyanat erhalt man Tris-{6-isocyanatohexyl)isoc]anuraI gegebSfalls 
im Gennsch mit semen hoheren Homologen, sowie weiteren aus Isophorondiisoc>4nat aufgebauten Iswanu- 
ratgruppen aufweisenden Polyisocyanaten. Sehr gut einsetzbare Isocyanate sind auch die SSen 
aufwe.senden Polyisocyanate, die beispielsweise durch Umsetzung von Oberschussigen Mengen Z SSa 

nlnf^! a wnT h T rt f igen A, ^ h ° len w dCr MobnaSSe 62 bis 300 ' ^besondere TrinfethySpf ^un6 Tg^^ 
nenfalls destdlative Entfernung des mcht umgesetzten DiisocyanatOberschusses erhalten werden k6iLn So 
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werden beispielsweise blockierte Triisocyanate oder blockierte hdhermolekulare Reaktionsprodukte von Trii- 
socyanaten mit Dialkoholen besonders bevorzugt Bei dieser Umsetzung werden zweckmaBig ungefahr folgen- 
de Molverhaltnisse eingehalten: Triisocyanat : Diol : Schutzgruppe wie y :(y-l) :(y+2), wobei y = 1 bis 6, 
bevorzugt 2 bis 3 ist Mittel, die die Isocyanate blockieren, enthalten nur eine einzige Amin-, Amid-, Imid-, 
Lactam:, Thio- oder Hydroxylgruppe. Im ailgemeinen werden flUchtige, aktiven Wasserstoff enthaltende Ver- 5 
bindungen mit niedrigen Molmassen, vorzugsweise von nicht mehr als 300, mehr bevorzugt von nicht mehr als 
200, verwendet 

So haben sich beispielsweise bewahrt: aliphatische oder cycloaliphatische Alkohole, wie n-Butanol, 2-Ethylhe- 
xanol, Cyciohexanol, Phenole, tertiar-Butylphenole, Dialkylaminoalkohoie wie Dimethylaminoethanol, Oxime 
wie Methylethylketoxim, Lactame wie epsilon-Caprolactam oder Pyrrolidon-2, Imide wie Phthalimid oder 10 
N-Hydroxy-maleinimid, Hydroxyalkylester, Malonsaure- oder Acetessigsaureester. 

Es werden aber auch beta-Hydroxyglykole oder -glykolether und Glykolamide empfohlen. Oxime und Lacta- 
me sind als Verkappungsmittel von besonderem Interesse. Zur Blockierung konnen auch mehr als eine Art von 
Schutzgruppe, bevorzugt solche mit unterschiedlicher Reaktivitat, verwendet werden. Es ist so beispielsweise 
mdglich, ein Gemisch von zwei oder mehreren unterschiedlich blockierten Polyisocyanate zu verwenden oder 15 
ein Polyisocyanat einzusetzen, das mit zwei oder mehreren unterschiedlichen Schutzgruppen blockiert ist 

Neben den Komponenten (A) und (B) enthalt der erfindungsgemaBe Wasserbasislack mindestens ein anorga- 
nisches und/oder organisches farb- und/oder effektgebendes Pigment und gegebenenfalls zusatzlich mindestens 
einen Fullstoff. 

Beispiele fiir effektgebende Pigmente sind Metallpigmente, z. B. aus Aluminium, Kupfer oder anderen Metal- 20 
len; Interferenzpigmente wie z. B. metalloxidbeschichtete Metallpigmente, z. B. titandioxidbeschichtetes Alumi- 
nium, beschichtete Glimmer wie z. B. titandioxidbeschichteter Glimmer und Graphiteffektpigmente. Beispiele 
fur farbgebende Pigmente und Fullstoffe sind Titandioxid, mikronisiertes Titandioxid, Eisenoxidpigmente, RuB, 
Siliciumdioxid, Bariumsulfat, mikronisierter Glimmer, Talkum, Kaolin, Kreide, Azopigmente, Phthalocyaninpig- 
mente, Chinacridonpigmente, Pyrrolopyrrolpigmente. 25 

Die Effektpigmente werden im ailgemeinen in Form einer handelsublichen Paste vorgelegt, gegebenenfalls 
mit bevorzugt wasserverdQnnbaren, organischen Losemitteln und Additiven versetzt und danach mit der waBri- 
gen Komponente (A) unter Scheren vermischt. Pulverformige Effektpigmente werden zunachst mit bevorzugt 
wasserverdQnnbaren organischen Losemitteln und Additiven zu einer Paste verarbeitet Es ist darauf zu achten, 
daB die plattchenformigen Effektpigmente beim Vermischen nicht mechanisch beschadigt werden. 30 

Farbpigmente und/oder Fullstoffe werden im ailgemeinen in einem Teil der waBrigen Komponente (A) 
angerieben. Bevorzugt kann das Anreiben auch in einem speziellen wasserverdfinnbaren Pastenharz geschehen. 
Ein Beispiel fur ein im erfindungsgemaBen Wasserbasislack bevorzugt einsetzbares Pastenharz auf Polyurethan- 
basis findet sich in der DE-A- 40 00 889. Das Anreiben geschieht in Qblichen, dem Fachmann bekannten Aggre- 
gaten. Danach wird mit dem restlichen Anteil der waBrigen Komponente (A) oder des waBrigen Pastenharzes 35 
zur fertigen Farbpigmentanreibung komplettiert 

Wie eingangs erwahnt, betragt das Gewichtsverhaltnis von Pigment zu Bindemittel plus gegebenenfalls 
vorhandenem Vernetzer in dem erfindungsgemaBen Oberzugsmittel 0,03 : 1 bis 3 : 1. Sind in dem Oberzugsmit- 
tel Pastenharze vorhanden, so addieren sich diese zu Bindemittel plus gegebenenfalls vorhandenem Vernetzer. 

Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack enthalt Basen als Neutralisationsmittel. Beispiele sind Ammoniak 40 
oder organische Amine wie Triethylamin, N-Methylmorpholin, Aminoalkohole wie Dimethylisopropanolamin, 
Dimethylethanolamin, 2-Amino-2-methylpropanol-l. 

Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack kann ubliche, bevorzugt wasserverdilnnbare, Ldsemittel enthalten. 
Sie konnen aus der Herstellung der Bindemittel stammen oder sie werden separat zugegeben. Beispiele sind 
Alkohole, z. B. Monoalkohole, wie Butanol, n-Propanol, Isopropanol; Etheralkohole, z. B. Butoxyethanol, Ethox- 45 
ypropanol, Butoxypropanol, Methoxypropanol; Dialkohole, wie Glykole, z. B. Ethylengiykol; Trialkohole, wie 
Glycerin; Ketone, z. B. Aceton, Methylethylketon; N - Methyl pyrroiidon; Ether, z. B. Dipropylengiykoldimethy- 
lether. 

Ober die Auswahl der Ldsemittel konnen der Verlauf sowie die Viskositat des Uberzugsmittels als auch 
dessen Applikationsverhalten, wie z. B. das Abdunstverhalten, wie z. B. das Abdunstverhalten, in dem Fachmann 50 
geliufiger Weise beeinfluBt werden. 

Weiterhin kann der erfindungsgemaBe Wasserbasislack rheologiesteuernde Mittel enthalten. Beispiele dafilr 
sind Polymermikroteilchen, wie sie beispielsweise in der EP-A-0 038 127 beschrieben sind, anorganische Schicht- 
silikate, z. B. Aluminium-Magnesium-Schichtsilikate, Natrium-Magnesium-Schichtsilikate und Natrium-Magne- 
sium- Ruorlithium-Schichtsilikate des Montmorillonittyps, Assoziatiwerdicker, z. B. auf Polyurethanbasis oder 55 
Zellulosebasis, Polyvinylalkohol, Poly(meth)acrylamid, synthetische Polymere mit ionischen Gruppen wie z. B. 
Poly(rneth)acrylsaure. 

Weiterhin kann der erfindungsgemaBe Wasserbasislack lackQbliche Additive mit Ausnahme von Emulgatoren 
enthalten wie z. B. Netzmittel, Entschaumer, Katalysatoren, Antiabsetzmittel, Verlaufsmittel, Lichtschutzmittel, 
AntischaummitteL 60 

Die Herstellung des erfindungsgemaBen Wasserbasislackes kann z. B.durch Vermischen in beliebiger Reihen- 
folge der waBrigen Komponente (A) mit der Vernetzerkomponente (B) und einer waBrigen Effektpigmentmi- 
schung und/oder einer waBrigen Farbpigmentanreibung erfolgen. Rheologiesteuerer, Losemittel, Additive, Neu- 
tralisationsmittel konnen anschlieBend zur Komplettierung zum fertigen Wasserbasislack zugemischt werden 
oder sie sind Bestandteil der Effektpigmentmischung und/oder der Farbpigmentanreibung und/oder der waBri- 6 5 
gen Harzkomponente (A). Zur Einstellung der Spritzviskositat kann anschlieBend deionisiertes Wasser zuge- 
mischt werden. 

Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack kann auch in der Form sogenannter Module bereitgestellt werden. 
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tl^SS 1 — !f tZ ^ ch durch Ve "P^ h en unmittelbar vor der Anwendung bereitet wird. So kdnnen beispieiswei- 

te£2 • ^ ektm ° duis "fd/odw Farbmodub sein. Die Vernetzerkomponente (B) kann beLiekwefce 
Bestandteil eines Vernetzermoduls seia Weitere Bestandteile kSrmen in Form weiterer ^nnter S 

me smd in den mcht veroffenthchen deutschen Patentanmeldungen P 43 01 991S und P 43 07498 7 de^ffifn 
Anmeldenn beschrieben. Die erfindungsgemaBen Wasserbasislalke konnen bekpkkweke KStt 
anmeldungen beschneben, zu Modukystemen formuliert werden. P'eisweise wie m oiesen Patent- 

Der erfindungsgemaBe Wasserbasislack besitzt einen Festkorpergehalt von 10-50 Gew -% ftir Ffft* .h*™ 

mZJ&^T"?^ Past L enharz m erfindungsgemaBen Wasserbasislack betnltf < zwSa .01 S * 1 bis sTS 

HersteJIung hydroxyfunktioneller Alkydharze 
Beispiel 1 

io^^7n^^^ n, f£ g Kpkpsfettsaure, 51 1 g 1,4-Cyclohexandicarbonsaure und 100 g Xylol werden 
so lange unter azeotroper Abdestillation von Reaktionswasser erhitzt, bis eine Saurezahl von 2mJ S 
so unterschntten ist AnschlieBend wird das Xylol abdestilliert aaurezam von 2 mg KOH/g 

Beispiel 2 

55 sau^d 8 ^ 

Beispiel 3 

eo sau^^TyroVu^ 

Beispiel 4 

Herstellung eines carboxylfunktionellen NCO-Praadduktes. 
65 NI Mfftfi w e«>fn » einer Suspension von 212^ g Dimethylolpropionsaure in 475,5* 

N-Methylpvrrohdon getropft Nach Abklingen der exothermen Reaktion wird so lange aufSO'C erhitzl bl der 
NCO-Cehalt 10Gew,%. bezogen auf Reaktionsmischung. betnigt. Danach wird auf RaumtempeS abge 
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Herstellung von Alkydurethan-Dispersionen 
Beispiel 5 

333 g des in Beispiel 1 erhaltenen Harzes werden mit 245 g des Praadduktes aus Beispiel 4 bei 60° C so lange 
umgesetzt, bis kein freies Isocyanat mehr nachweisbar ist Danach werden 18 g Triethylamin zugesetzt und mit 
850 g deionisiertem Wasser in eine waBrige Dispersion QberfUhrt 

Beispiel 6 

Analog zu Beispiel 5 werden 457 g des Harzes aus Beispiel 2 rait 331 g des in Beispiel 4 erhaltenen Praadduktes 
umgesetzt In diesem Fall wird mit 25 g Triethylamin und 1200 g deionisiertem Wasser in eine waBrige Disper- 
sion iiberfuhrt 

Beispiel 7 15 

Analog zu Beispiel 5 werden 1 159 g des Harzes aus Beispiel 3 mit 994 g des in Beispiel 4 erhaltenen Praadduk- 
tes umgesetzt Mit 72 g Triethylamin und 2760 g deionisiertem Wasser wird in eine waBrige Dispersion iiber- 
fuhrt 

20 

Herstellung von Pigmentpasten 
Beispiel 8 (Sch warzpaste) 

300 g eines ilblichen Pastenharzes (gemaB Beispiel aus DE-OS-40 00 889) werden mit 135 g eines sauren 25 
RuBpigmentes vermischt Mit Dimethylethanolamin wird auf pH 8,5 und durch Zugabe von deionisiertem 
Wasser auf einen Festkorper von 50 Gew.-% eingestellt Danach wird in einer PerlmQhle transparent ausdisper- 
giert 

Beispiel 9 (Rotpaste) 30 

Analog zu Beispiel 8 wird eine rote Pigmentpaste hergestellt aus 300 g des Pastenharzes aus Beispiel 8 und 
350 g eines handelsublichen Kupenpigmentes(CoIourindex Red 168) mit geringem Deckvermdgen. 

Herstellung von Wasserbasislacken 35 

Beispiel lO(Silbermetallic) 

20 g einer handelsublichen. fttr Wasserbasislack geeigneten Aluminiumpaste mit 65 Gew.-% Aluminium, 20 g 
Butylglykoi, 6 g N-Methylpyrrolidon und 1 g eines handelsublichen Netzmittels werden miteinander zum Bron- 40 
zeaufschluB vermischt Danach werden 1,4 g eines handelsublichen Verdickers auf PolyacrylsSurebasis (Festkor- 
per: 10 Gew.-%, pH-Wert 74) hinzugemischt Danach werden 150g der Dispersion aus Beispiel 7 und 40 g des 
Pastenharzes aus Beispiel 8 in den BronzeaufschluB eingerflhrt AnschlieBend werden unter Ruhren 24 g eines 
handelsublichen, wasserunloslichen Melaminharzes (Setamine US 138/BB 70 der Firma Akzo) unter ROhren 
zugesetzt Mit deionisiertem Wasser wird eine Applikationsviskositat von 100—130 mPa -s, rotationsviskosime- 45 
trisch gemessen bei einem Schergefalle von 231 s" ' und bei 25° C, eingestellt 

Beispiel 1 1 (Silbermetallic, Vergleichsbeispiel) 

Es wird analog zu Beispiel 10 gearbeitet mit dem Unterschied, dafi anstelle des wasserunloslichen Melamin- 50 
harzes ein wasserldsliches Melaminharz (Cymel 327, Handelsprodukt der Firma Cyanamid) verwendet wird. 
Bezogen auf den Feststoffgehalt wird die gleiche Menge an Melaminharz eingesetzt. 



55 



Beispiel 12(Anthrazitmetallic) 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 5 eingesetzt und zusatzlich 5 g der schwarzen Pigmentpaste aus Beispiel 8 verwendet. Die schwarze 
Pigmentpaste wird vor Einstellen der Applikationsviskositat eingeriihrt 

Beispiel 1 3 (Silbermetallic) 60 

Es wird wie in Beispiel 10 gearbeitet, jedoch wird anstelle der Dispersion aus Beispiel 7 die Dispersion aus 
Beispiel 6 eingesetzt 

Beispiel 14 (Unirot) 65 

Es wird wie in Beispiel 12 gearbeitet, jedoch ohne Verwendung des Bronzeaufschlusses aus Aluminiumpaste, 
Butylglykoi, N-Methylpyrrolidon und NetzmitteL AuBerdem werden anstelle der schwarzen Pigmentpaste 10 g 
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der roten Pigmentpaste aus Beispiel 9 eingesetzt 

Herstellung von Mehrschichtlackierungen 
Beispiel 15 

Die Wasserbasislacke aus den Beispielen 10—14 werden auf fibliche, phosphatierte und durch kathodische 
Tauchiackierung und mit Fuller vorbeschichtete Karosseriebleche durch Spritzen aufgebracht Dies geschieht 
im Falle der Metallicbasislacke in einer Trockenschichtdicke von 15 ujii, im Falle der Unibasislacke in einer 
Trockenschichtdicke von 30 p.m. Nach der Applikation wird bei Raumtemperatur 10 Min. abgeluftet und 
anschlieBend 10 Minuten bei 80° C vorgetrocknet AnschlieBend wird ein handelsiiblicher, melaminharzharten- 
der Autoserienklarlack auf Acrylatharzbasis in einer Trockenschichtdicke von 35 um Qberlackiert und 18 Minu- 
ten bei 120°C(Objekttemperatur)getrocknet 

Die erhaltenen Mehrschichtlackierungen wurden nach DIN 50017 hinsichtlich ihrer Schwitzwasserbestandig- 
keit (240 Stunden, 40°C) und hinsichtlich des Metalliceffektes (im Falle der Effektlackierung) visuell beurteilt 



Mehrschicht- 
lackierung 



Metalliceffekt 



Schwitzwasserbestandigkeit 



Beispiel 10 □ 

Beispiel 11 (Vergleich) 0 

Beispiel 12 0 

Beispiel 13 + 
Beispiel 14 



+ 
0 
+ 



Visuelle Beurteilung: 0 

+ 



wie Standard (Vergleichsbeispiel 11) 
besser als Standard 
wesentlich besser als Standard 



Patentanspriiche 

1. Emulgatorfreies, waBriges Oberzugsmittel, zur Herstellung von Basislackschichten bei Mehrschichtlak- 
kierungen, mit einem Festkorpergehalt von 10 bis 50Gew.-% und einem Gehalt an organischen Ldsemit- 
tein unter 20 Gew.-%, enthaltend als Bindemittel eine Kombination von: 

A) 50 bis 100 Gew.-% eines oder mehrerer wasserverdttnnbarer Bindemittel, bei denen es sich zumin- 
dest zu 50 Gew.-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Harze der Komponente A) um ein oder 
mehrere wasserverdunnbare Polyesterurethanharze und/oder Alkydurethanharze mit einer Saurezahl 
von 10 bis 100 und einer Hydroxylzahl von bis zu 150, und beim Rest um ein oder mehrere wasserver- 
dunnbare (Meth)acrylcopolymere, Polyurethanharze und/oder Polyesterharze handelt, 

wobei die Harze jeweils in mit Basen teilweise oder volistandig neutralisierter Form vorliegen, mit 

B) 50 bis 0 Gew.-% eines oder mehrerer Vernetzer fur die Harze der Komponente A), bei denen es sich 
zumindest zu 50 Gew.-% (bezogen auf das Festkorpergewicht der Vernetzer der Komponente B) um 
ein oder mehrere wasserunlosliche Aminoplastharze und beim Rest um ein oder mehrere blockierte 
Polyisocyanate handelt, 

sowie mit einem Gehalt an einem oder mehreren Pigmenten und gegebenenfalls lackublichen Additiven, 
wobei dasGewichtsverhaltnis von Pigmenten zu Bindemitteln plus gegebenenfalls vorhandenem Vernetzer 
bei 0,03 : 1 bis 3 : 1 liegt 

2. Oberzugsmittel nach Anspruch I, worm die Komponenten A) und B) im Verhaltnis von 70 bis 95 Gew.-% 

A) zu 30 bis 5 Gew.-% B) vorhanden sind. 

3. Oberzugsmittel nach Anspruch 1 oder 2, worin die wasserunloslichen Aminoplastharze der Komponente 

B) ein oder mehrere, teilweise oder volistandig mit C3 bis Ce-Alkoholen veretherte Kondensationsprodukte 
des Formaldehyds mit Melamin oder Benzoguanamin sind. 

4. Verfahren zur Mehrschichtlackierung durch Aufbringen eines pigmentierten Oberzugsmittels als Basis- 
lackschicht auf ein Substrat und anschlieBendes Oberlackieren mit einem Klarlack, dadurch gekennzeich- 
net, daB man als Oberzugsmittel fur die Basislackschicht eines nach einem der Anspruche 1 bis 3 auftragt 

5. Verwendung der Oberzugsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 3, zur Herstellung von Basislackschich- 
ten bei Mehrschichdackierungen. 
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